
更换4台干燥机VLA流量变送器项目
设备采购技术文件
一. 设备概述

热式流量计用于测量干燥机入口排气ACV（丙酮、蒸气混合气）的质量流量和累积。
二．位号、名称、型号规格、数量及说明
	序号
	购买设备名称
	型号规格
	数量
	品牌
	备注

	1
	热式流量计
	ST100A- A 7 0 M 0 1 2 0 F 1 0 F 3 E B A 0 0 0 0
1. 标准温度和压力：20 Deg C, 1.013 Bar(a)

2. 传感元件：350 Deg F [177℃] -S型，316L不锈钢
3. 过程连接代码1：3/4" MNPT卡套式连接，金属卡环，1000 psig [69 bar(g)] max.

4. 过程连接：MNPT螺纹连接
5. 插入长度：1 ~ 12" [25 mm ~ 305 mm] 可调插入长度
6. 管道安装和流向：水平管道，顶装，正面（显示/盲盖面）朝前；流向从左到右
7. 安装构造和封装材质：一体化安装，铝质封装，带4个1/2” NPT电气接口
8. 变送器电源和数显： 24Vdc 电源（19.2 Vdc~28.8 Vdc），带数显
9. 变送器输出和通讯：（3 路）4~20mA 输出；HART；Modbus；频率/脉冲输出；以太网口
10. 标定应用：定制标定，空气
11. 标定设置和条件： 扩展温度补偿
12. 机构认证： ATEX: II 2 G Ex db IIC T6… T1 Gb Ta= -40~60°C; IP67;

IECEx: EEx d IIC T6/T1 Gb Ta= -40~65°C
	3 台
	
	流量范围： 191~9000KG/HR，4-20mA=0to9000KG/HR

温度范围： 5~55~130degC

压力范围： -150~-40mmH2O


三．技术标准和规范
GB/T3836-2021《爆炸性环境》
GB/T 20727-2006‌《封闭管道中流体流量的测量 热式质量流量计》
四．技术参数
	序号
	技术参数
	指标要求
	备注

	1
	操作条件
	工艺介质：ACV
操作温度：26.7℃
操作压力：-19.05mmH2O
最大流量：12000kg/h
正常流量：9922kg/h
操作密度：1.17/M3
管道规格 496mmI.D. pipe. (std).
	

	2
	基本性能 
	精度‌：正常流量范围内需达±1%或更高，低/高流量均需稳定‌。
‌量程比‌：建议≥100:1，确保小流量与大流量兼容‌。

‌响应时间‌：≤1秒，快速捕捉流量变化。
	


五．技术要求

1. 昆纤提供用于招标的图纸和资料
现用型号为ST98-A11MT02BA0BA
2. 设备配置要求

见规格型号
3. 安装、连接方式、外观要求

见规格型号
4. 设备附带的零配件质量及数量要求

配１套调试通信电缆。
5. 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求

316L
6. 制造周期要求

3个月内。

7. 设备运行稳定性及可靠性要求
稳定性‌：采用温度补偿技术，确保在过程温度变化±100°F时仍保持设置点精度，减少环境温度波动对测量结果的影响‌。对气体中的粉尘、固体颗粒、油分、水分不敏感，在复杂工况下的保持稳定性。

‌可靠性：3A卫生工艺应用设计，符合NFPA Code 30标准，支持安全仪表系统(SIS)的SIL 2等级，适用于易燃液体的存储和使用，无活动部件。
8. 维修服务要求
响应时限：提供7×24小时远程技术支持热线。在接到招标方故障通知后，须在30分钟内响应，2小时内提供初步的解决方案或处理建议。

现场服务：对于通过远程支持无法解决的复杂故障，供货方应在 24小时内派出专业工程师抵达现场进行处理。

故障分析报告：对于发生的重大或重复性故障，供货方在解决问题后 7个工作日内，需向招标方提交详细的书面故障分析报告，内容包括故障原因、处理措施及预防性建议。
9. 技术服务要求

技术参数核实：在合同签订后一周内，核实设备外形尺寸、接口定位尺寸、电气接口等，确保设备选型与工艺要求高度匹配。
现场安装指导：在设备到货开箱及安装阶段，投标方应派遣经验丰富的服务工程师提供不少于 3个工作日的免费现场指导。指导内容包括：设备开箱检查、设备就位、电气线路敷设与接线、以及安装过程中的注意事项。

现场调试服务：在系统上电后，服务工程师须负责或指导完成以下工作：单台仪表的初步调校，包括零位、满量程设定。与分布式控制系统（DCS）的联动调试，确保信号反馈准确无误。协助优化仪表参数，使其与控制系统良好匹配。
开车保驾服务：在工艺装置首次投料（开车）的关键阶段，投标方应安排服务工程师提供不少于5个工作日的现场技术支持，确保能即时响应并处理仪表可能出现的任何问题。

10．备件要求
长期供应承诺：供货方承诺，在本项目所供设备停产后的至少10年内，保证维修所需备品备件的持续供应。

供应保障：对于常规备件，供货方或其在国内的备件库应保证 95%以上的现货率。
11．相支持的软件要求

西门子PDM资产管理软件。
六．项目进度要求

1. 项目对设备制造、监制、验收交货期的要求

交货期不晚于2026年4月12日。

2. 签订合同后，中标方需在7个工作日内编制满足招标文件要求的《设备材料采购计划表》提交项目负责人。

七．运输和包装

包装设备和材料应符合安全、经验和不易受损坏的要求，设备的过程接口及电气接口使用专用临时堵头堵上，并需要考虑货物内陆运输限界的条件。

八．设备监造和性能验收试验

1．中间验收

无
2．出厂前检验

无
3．到场检验

设备和材料的开箱外观检查应符合下列要求：
1）包装和密封应良好。 
2）型号、规格、材质、数量与设计文件的规定应一致，并应无残损和短缺。
3）铭牌标志、附件、备件应齐全。
4）产品的技术文件和质量证明书应齐全。
4．最终验收

设备上线72小时试运行，满足生产控制要求，1个月后最终验收。
5．质保期

设备验收合格之日起质保12个月。在质保期内若产品质量出现问题，乙方将给予免费维修或更换。

九．资料及培训

1．项目需交付的图纸、资料、证书、报告的数量和方式

供货方应随货提供完整、清晰的中文版技术资料，包括但不限于下表：
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	使用说明书
	1份
	电子版

	2
	维修手册
	1份
	电子版

	3
	出厂测试报告
	1份
	电子版

	4
	合格证
	1份
	纸质版


2．培训时间、地点、人数要求
现场培训：在设备安装调试阶段，供货方现场服务工程师须对招标方的操作及维护人员进行不少于8学时的现场培训。

培训内容：培训应包括但不限于：设备结构与工作原理、日常维护要点、常见故障诊断与排除方法、拆卸与组装注意事项等。
十．技术专有权

无。

十一．保密协议

遵守昆纤公司的技术保密协议。

十二.其他要求

必须提供原厂证明。
